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3M™ Filtek™ Bulk Fill Flowable FlieRfédhiges Komposit

Einfliihrung

Seit mehr als 50 Jahren pragen Innovationen von 3M weltweit die
restaurative Zahnheilkunde.

Im Jahr 2012 fiihrte 3M 3M™ Filtek™ Bulk Fill FlieRfahiges Komposit ein,
das durch seine chemische Zusammensetzung eine Aushartungstiefe
von 4 mm bietet. Damit wurden einige der Herausforderungen beseitigt,
die bei der Anwendung von Material mit héherer Viskositat auftreten.
Die Farbauswahl bei Bulk Fill Flowables ist begrenzt, und sie sind
transluzenter als Schmelz, wodurch das Licht das Material besser
durchdringen kann und eine gréRere Aushartungstiefe erreicht wird.

Die Schrumpfung liegt am unteren Ende der Skala von flieRfahigen
Materialien. Der niedrige Elastizitatsmodul vermindert den
Schrumpfungsstress. Sie werden als Liner-/Basismaterialien vermarktet
und erfordern ein herkdmmliches Universal- oder Seitenzahnkomposit
auf der Okklusionsflache. Zahnarzte haben festgestellt, dass diese
Materialien einige der Probleme bei inkrementellen Techniken beseitigen
kénnen. Da sie flieBfahig sind, lassen sie sich leicht und mit geringer
Manipulation an die Kavitdtenoberflache anpassen. Der niedrige
Elastizitatsmodul und die geringe Schrumpfung resultieren in geringem
Schrumpfungsstress. Aufgrund der groReren Aushartetiefe sind weniger
Inkremente erforderlich, was zu einer Zeitersparnis fiihrt. Asthetische und
klinische Bedenken werden durch die Verwendung eines Universal- oder
Seitenzahnkomposits auf der Okklusalflache entkraftet.

Aufbauend auf den Erkenntnissen von Zahnérzten und
unseren klinisch bewahrten Technologien haben wir
eine neue 3M" Filtek™ Spritze fiir flieBfadhiges Komposit
entwickelt

Durch weltweite Kundenbefragungen und Gesprache mit Zahnarzten und
anderen Experten wurde festgestellt, dass flieBfadhige Komposite bei der
Applikation zu Blasenbildung und Nachlaufen neigen. Als Reaktion darauf
hat 3M ein neues ergonomisches Spritzendesign eingefiihrt.

Verbesserungen

e Reduzierung der Blasenbildung und des Nachlaufens
e Ergonomische Spritzenform

e Biegsame Kaniile (19 Gauge)

e Indikator fiir Materialvolumen

e Sicher zu erwarmen* und fir Injection-Molding-Technik geeignet

*Kann eine Stunde lang bis zu 25-mal auf 70 °C erwarmt werden.
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Produktbeschreibung

Dieselbe bewahrte Produktformulierung wie bei 3M™ Filtek™ Bulk Fill Flowable FlieRfahiges
Komposit: Durch eine intelligente Auswahl von Monomeren und Fillern wurde ein Komposit
entwickelt, das eine Aushértetiefe von 4 mm, eine geringe Schrumpfung und niedrigen
Polymerisationsstress aufweist und somit ein Einbringen groRerer Inkrementstarken ermdéglicht. Das
FlieBverhalten von Filtek Bulk Fill Flowable FlieRfahiges Komposit erlaubt eine miihelose Adaption in
tiefen Seitenzahnrestaurationen mit geringer oder sogar ohne Instrumentierung. Die Verschlei- und
physikalischen Eigenschaften sind dhnlich wie bei 3M™ Filtek™ Supreme Flowable FlieRfahiges
Komposit, jedoch gibt es signifikante Unterschiede bei den dsthetischen Ergebnissen.

Anwendungsgebiete

3M" Filtek™ Bulk Fill Flowable FlieRfahiges Komposit
(Inkremente bis zu 4 mm)

o

Unterfillung Liner Minimalinvasive Griibchen- und Klasse lll
(Klasse | — 1) (Klasse | — 1) Restaurationen' Fissurenversiegelung
Klasse V Reparaturen Reparaturen? Ausblocken von Stumpfaufbau?®
bei indirekten Unterschnitten

Restaurationen
(kleine Defekte)

1. EinschlieRlich kleiner, nicht okklusionstragender Restaurationen.
2. Reparatur provisorischer Materialien auf Kunstharz- und Acrylatbasis.
3. Wenn zumindest die Hélfte der Zahnsubstanz des Stumpfes vorhanden ist, um die strukturelle Unterstitzung der Krone zu gewéhrleisten.

Zusammensetzung

Filtek Bulk Fill Flowable FlieRfahiges Komposit ist ein aktivierbares, lichthadrtendes, rontgen-
opakes, flieRfahiges Komposit mit niedriger Viskositat. Das spannungsarme, flieRfadhige Material

ist halbtransparent und ermdglicht eine Aushéartetiefe von 4 mm. Das Flllungsmaterial ist in Kapseln
und Spritzen erhéltlich. Filtek Bulk Fill Flowable FlieRfahiges Komposit enthalt eine Harzmatrix aus
BisGMA, UDMA, BisEMAG und Procrylat. Die Fiiller sind eine Kombination aus Zirkoniumdioxid/
Siliziumdioxid mit PartikelgréRen von 0,01 bis 3,5 pm und einem Ytterbiumtrifluorid-Fller mit
PartikelgréRen von 0,1 bis 5,0 um. Der Gesamtanteil der anorganischen Fiiller betragt etwa

64,5 Gew.-% (42,5 Vol.-%).
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Hintergrundinformationen

Filler

Die in 3BM™ Filtek™ Bulk Fill Flowable FlieRfahiges Komposit verwendeten Filler maximieren die
Festigkeit, Verschleifestigkeit und Rontgenopazitat und minimieren die Schrumpfung, wéhrend
gleichzeitig eine gute FlieRfahigkeit erhalten bleibt. Die Hauptfiillerkomponente ist Zirkoniumdioxid/
Siliziumdioxid, das auch im 3M™ Filtek™ Z250 Universal Komposit enthalten ist. Dieser Filler wird
schon seit vielen Jahren zur Herstellung von starken und verschleifesten Kompositen verwendet.
Das Zirkoniumdioxid/Siliziumdioxid hat eine Partikelgroe von 0,01 bis 3,5 pm. Die durchschnittliche
PartikelgroRe betragt 0,6 pm. Ytterbiumtrifluorid (YbF3) wurde zugesetzt, um die Réntgenopazitat
zu erhohen. Das Ytterbiumtrifluorid hat eine Partikelgroe von 0,1 bis 5,0 um. Der Gesamtanteil der
anorganischen Fiiller betragt etwa 64,5 Gew.-% (42,5 Vol.-%).

Kunststoffmatrix

Das Hauptziel dieser Produktentwicklung bestand darin, eine Basis zu entwerfen, mit dem der
Zahnarzt ein Inkrement von 4 mm platzieren und aushérten lassen kann. Dabei mussten mehrere
Faktoren beriicksichtigt werden: Erstens eine Viskositat, die eine miihelose Adaption an die Flachen
der Préparationsgeometrie mit geringer oder sogar ohne Instrumentierung gewéhrleistet. Die Wahl
fiel daher auf eine flieRfahige Viskositat, da Zahnarzte wegen ihres optimalen Handlings am liebsten
flieRfahige Materialien wahlen. Zweitens musste das Material eine ausreichende Festigkeit
aufweisen, um eine Deckschicht aus einem Universalkomposit tragen zu kénnen. Drittens muss das
Material eine Aushartetiefe von 4 mm haben. Und schlieRlich durfte der bei der Aushartung eines
4-mm-Inkrements entstehende Schrumpfungsstress nicht héher sein als bei klinisch erfolgreichen
Restaurationen mit 2-mm-Inkrementen.

Die Harzmatrix flieBfahiger Komposite spielt eine wichtige Rolle in Bezug auf die
Handlingeigenschaften, die Schrumpfung und den Schrumpfungsstress. Im Gegensatz zu
Universalkompositen, bei denen die Harzkomponente etwa 20 Gew.-% ausmacht, macht die
Harzmatrix in flieRfahigen Kompositen fast 40 Gew.-% der Zusammensetzung aus. Daher ist
auch ihr Einfluss auf Handling-, Verschleil- und physikalische Eigenschaften usw. gréRer.

Methacrylat-Komposite schrumpfen wahrend der Polymerisation von Natur aus. Das Ausmal3 der
Schrumpfung héngt von den verwendeten Monomeren ab. Im Allgemeinen haben Monomere mit
niedriger Viskositat ein geringes Molekulargewicht. Monomere mit niedrigem Molekulargewicht
sorgen dafiir, dass die polymerisierte Kunststoffmatrix des Kompositsystems hérter ist, da die
hohere Anzahl von Doppelbindungen pro Gewichtseinheit eine hohere Konversionsrate und
Vernetzung erméglicht. Allerdings kann dies auch zu einer hdheren Schrumpfung und einem
hoheren Schrumpfungsstress fiihren. Ein Teil des durch die Polymerisationsschrumpfung
verursachten Stresses kann durch ein Material mit niedrigem Elastizitdtsmodul reduziert werden.
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Die Tabelle zeigt die in 3M™ Filtek™ Bulk Fill Flowable FlieRfdhiges Komposit verwendeten Monomere.

Durch Feinabstimmung der Anteile dieser hochmolekularen Monomere wurde eine Harzmatrix
mit einer fir ein flieBfahiges Komposit geeigneten Viskositat entwickelt. Die Harzmatrix erzeugt
auRerdem eine geringe Polymerisationsschrumpfung in Kombination mit einem niedrigen

Elastizitatsmodul, was in geringem Schrumpfungsstress resultiert.
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Applikation

Nahezu keine Blasen, kein Nachlaufen der Paste

Die 3M™ Filtek™ Bulk Fill Spritze fir flieRBfahiges Komposit wurde so konzipiert,
dass bei der Applikation praktisch keine Blasen entstehen und kein Material nachlauft,
was eine bessere Kontrolle erméglicht. Dies wurde tiber zwei Funktionen erreicht:

Luft stromt aus

@ System zur Reduzierung von Lufteinschliissen: Spritzendesign
Dank eines speziell entwickelten Kanals im Kolben kann die Luft wahrend

der Befiillung in den 3M-Produktionsanlagen aus der Spritze entweichen.
Dadurch wird verhindert, dass Luft in der Spritze eingeschlossen wird,

was zu Blasenbildung und Nachlaufen fiihren kann.

@ System zur Reduzierung von Lufteinschliissen: Kaniilendesign
Aufgrund der glatten, konischen Innenwand der Applikationskantile,
die dem konischen Winkel der Spritze entspricht, kann das Material durch
diese neu konzipierte Kantle flieRen, ohne dass Luft eingeschlossen wird.

Alte Applikationskaniile
Neue Applikationskaniile

Vergleich mit Spritzen anderer Anbieter

Beim Applizieren von flieRfadhigen Kompositen konnen Blasen entstehen. Um dies zu verhindern,
wurde die Filtek Bulk Fill Spritze fir flieRfahiges Komposit mit einem glatten Design entwickelt,

das Materialverwurf und Lufteinschliisse minimiert.

Voco
Grandio®SO Heavy Flow

Herkdmmliche Applikationskaniilen fiir flieRfahiges . +___‘
Komposit weisen héufig ein verwinkeltes Design auf, Dentsply
wodurch das Risiko fiir Lufteinschliisse erhoht ist. TPH Spectra® Flow
o a— s
- .
Tokuyama
Grandio®SO Heavy Flow Esthelite Universal Flow Esthelite Universal Flow

Ivoclar

Tetric Evoflow

Kerr
Herculite™ Ultra Flow

Tetric Evoflow SDR® flow+ Bulk Fill Flowable Dentsply
SDR® flow+ Bulk Fill Flowable

Quelle: Interne Daten on 3M. Grandio®SO Heavy Flow Lot # 1846460; TPH Spectra® Flow Lot # 1910000745;
Estelite Universal Flow Lot # 012E99; Tetric Evoflow Lot # Y39462; Herculite™ Ultra Flow Lot # 7331880;
SDR® flow + Bulk Fill Lot # 1603291, 3M™ Filtek™ Supreme Restorative Lot # NA63058.
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Ergonomisches Design

Einfach zu halten und
zu applizieren

Die dreieckige Fingerplatte und

der Kolben machen es lhnen einfach,

das Material zu applizieren.

Das ,,No Roll“-Design mit der dreieckigen
Fingerplatte sorgt dafiir, dass die Spritze

immer genau dort bleibt, h__

wo sie abgelegt wurde.

Mehr Komfort durch
geringeren Kraftaufwand

Durch die vergroRerte Oberflache
des Kolbens kann die erforderliche
Kraft zum Auspressen der Paste auf
die Hand/den Daumen um bis

zu 58 % reduziert werden.!

i

Biegsame Kaniile

Biegsame Kaniile fiir verbesserten Zugang ohne Abknicken.

Die biegsame Kaniile wurde entwickelt, um den Zugang zu schwer
zuganglichen Kavitaten zu verbessern und eine prazise
Materialplatzierung zu erméglichen. Nach dem Biegen knickt die Kaniile
nicht mehr ab und das Material kann weiterhin appliziert werden.

Indikator fiir 7 ,
Materialvolumen ' Volle Spritze

Kein Raten mehr

Der griine Bereich des Kolbens zeigt lhnen, ‘ i

wie viel Material noch vorhanden ist. Wenn J
die Spritze leer ist, ist ausschlieRlich der weilRe Halb voll

Bereich des Kolbens sichtbar. Die innere Abmessung

der Kaniile betragt 19 Gauge. Die Kanlle kann

gegen 3M™ Filtek™ Supreme Kandlilen fur flieBfahiges —

Komposit (20 Gauge) ausgetauscht werden.? ,‘ LT |

Leer
1Quelle: Interne Daten von 3M

2 Aufgrund des geringeren Innendurchmessers ergibt sich eine etwas hohere Ausbringkraft.
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Materialeigenschaften

Farben/Farbanpassung

3M™ Filtek™ Bulk Fill Flowable FlieRfahiges
Komposit ist in 4 Farben erhaltlich:

e U (Universal)
e Al, A2, A3

Fluoreszenz

Eine zusatzliche asthetische Eigenschaft eines
natlrlichen Zahnes ist die Fluoreszenz. Man geht
davon aus, dass diese Eigenschaft zur Vitalitat und
zum naturgetreuen Aussehen von Zahnen beitragt.
Fluoreszenz in Zahnen entsteht, wenn Lichtenergie
bei einer langeren Wellenlange absorbiert und
emittiert wird, wodurch die Zahnstruktur ein blau-
weiles Aussehen erhalt. Filtek Bulk Fill Flowable
FlieBfahiges Komposit ist mit fluoreszierenden
Pigmenten angereichert, um dem Aussehen der
natirlichen Zahnsubstanz so nah wie mdglich

zu kommen.

ind™ or Vitreb gy re Glass lon

*3M™ Filtek™ Supreme XTE Universal Komposit A2B

Fluoreszenz — mit Lichtquellen, die natiirliches
UV-Licht simulieren, bestimmt.
Quelle: Interne Daten von 3M.
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Technische Daten

Aushartetiefe

Die Norm ISO 4049:2019 legt eine Methode zur Messung der Aushartetiefe fiir polymerbasierte
Restaurationsmaterialien fest. Eine Metallform wird verwendet, um eine zylindrische Probe herzustellen. Die Form wird
mit dem Komposit gefiillt. Die Probe wird von einem Ende der Form aus wahrend der empfohlenen Aushartungszeit
ausgehartet. Zum Aushéarten des Komposits wird ein Halogenlicht mit einer gemessenen Leistung von 550 mW/cm?
oder ein LED-Licht mit einer gemessenen Leistung von 1000 mW/cm? verwendet. Unmittelbar nach der Belichtung wird
der Kompositzylinder aus der Form genommen und mit einem Kunststoffspatel das nicht ausgehartete Material entfernt.
Die Lange des verbleibenden Zylinders wird mit einem Mikrometer gemessen. Die Hersteller konnen eine Aushértetiefe
von bis zu 0,5 mm Uber der Halfte der gemessenen Zylinderlange angeben.

3M™ Filtek™ Bulk Fill Flowable FlieRféhiges Komposit 3M™ Filtek™ Bulk Fill Flowable FlieRfihiges Komposit
Aushirtetiefe Lichtintensitit 550 mW/cm? Aushirtetiefe Lichtintensitat 1000 mW/cm?
4’2 | 20 Sekunden @ 40 Sekunden =——@ 4,2 10 Sekunden , 20 Sekunden "
4. 4
3,5 3,5
3 3.
Ez,sr £ o5
2 21
1,5 1,5
1 i
05 0,5
0 . : : : © Unversal Al ‘ A2 ‘ A3
Universal Al A2 A3 Farben
Farben
Quelle: Interne Daten von 3M. Quelle: Interne Daten von 3M.

Die nach der Methode ISO 4049:2009 ermittelten Werte bestatigen eine Aushértetiefe von 4 mm. Die Aushartungszeit
fir die Universal-Farbe betragt 20 Sekunden, die Al-, A2- und A3-Farben miissen 40 Sekunden lang mit einer
Mindestlichtintensitat von 550 mW/cm? ausgehértet werden. Bei Verwendung einer LED-Lampe mit hoher Intensitat
(mindestens 1000 mW/cm?) kann die Aushartungszeit aller Farben halbiert werden.

Aushértungsprotokoll

3M™ Filtek™ Bulk Fill Alle Halogenlampen 3M™ Elipar™ LED-Lampen

Flowable FlieRfahiges (mit einer Leistung von (mit einer Leistung von
Komposit Inkrementstirke 550 - 1000 mW/cm?) 1000 - 2000 mW/cm?)

U 4 mm 20 Sek. 10 Sek.

A1,A2,A3 4 mm 40 Sek. 20 Sek.
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Adhasion

Die Adhasion kann als Indikator fiir eine ausreichende Aushartung dienen. Unzureichend
ausgehartetes Material tritt am ehesten am unteren Ende eines Inkrements auf. Unzureichend
ausgehartetes Material weist eine geringere Festigkeit auf, was sich auf die Adhasionswerte
auswirken kann. Wenn das Licht die Kompositdicke nicht ausreichend bis zum Adhasiv
durchdringt, kann die Vernetzung (und damit die Adhésion) zwischen dem Komposit und dem
Adhasiv beeintrachtigt sein. An Rinderschmelz und -dentin wurden Scherhaftungstests mit der
Drahtschlaufenmethode durchgefiihrt. Die Proben wurden vorbereitet, indem das Testmaterial in
der gewiinschten Dicke (gemaR Gebrauchsanweisung fiir 3M™ Adper™ Scotchbond 1XT Adhésiv)
auf polierten Schmelz bzw. Dentin adhéasiv befestigt wurde. Die Proben wurden vor der Priifung
24 Stunden lang bei 37 °C in demineralisiertem Wasser gelagert.

Scherhaftung
30,0

= 2 mm 3M™ Filtek™ Supreme XTE Flowable FlieRfahiges Komposit
2 mm 3M™ Filtek™ Bulk Fill Flowable FlieBfahiges Komposit
25,0 — & 4 mm 3M™ Filtek™ Bulk Fill Flowable FlieRfshiges Komposit

20,0 [ T [
|

MPa

10,0 -

5,0

0,0
Schmelz Dentin

Quelle: Interne Daten von 3M.

Die Adhasionswerte eines 2-mm- und eines 4-mm-Inkrements von 3M™ Filtek™ Bulk Fill Flowable
FlieRfahiges Komposit sind gleichwertig und entsprechen auRerdem dem Adhasionswert eines
2-mm-Inkrements von 3M™ Filtek™ Supreme Flowable FlieRfahiges Komposit sowohl auf Dentin als
auch auf Schmelz. Dies zeigt, dass die Aushartung am unteren Ende eines 4-mm-Inkrements von
Filtek Bulk Fill Flowable FlieRfahiges Komposit ahnlich ist wie bei einem 2-mm-Inkrement von Filtek
Supreme Flowable FlieRfahiges Komposit oder 3M Filtek Bulk Fill Flowable FlieRfahiges Komposit.

Zusammenfassung der zusiatzlichen technischen Daten

3M™ Filtek™ Bulk Fill Flowable

Eigenschaft MaReinheit FlieRfahiges Komposit
Hoéckerdeformation Hm
Bruchzahigkeit MPa m'2

Rontgenopazitat mmAl

11
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Testmethode zur Messung der P— g g
Héckerdeformation (Schrumpfungsstress) 4mm 4mm j :

Schrumpfung kann zu Spannungen im Zahn, in der
Anhiasivschicht und im Komposit fiihren. Spannung kann
sich aus der Kombination von Schrumpfung und
Elastizitatsmodul ergeben. Bei Materialien mit ahnlicher
Schrumpfung erzeugt das Material mit dem héheren Vor der Nach der
Elastizitatsmodul (oder der hdheren Steifigkeit) in der Aushirtung Aushirtung
Regel groRBere Spannungen. Umgekehrt erzeugt bei

Materialien mit ahnlichen Elastizitatsmodulen das Material

mit der héchsten Schrumpfung in der Regel eine gréRBere Spannung. Die Messung der
Hockerdeformation wurde entwickelt, um den Polymerisationsschrumpfungsstress, der sich aus der
Applikation und Aushartung eines Zahnkomposits in einer 4 x 4 mm groRen, offenen Kavitat ergibt,
zu schéatzen. Die KavitatengréRe simuliert grob eine groRe Kavitatenpraparation (z. B. eine mesial-
okklusal-distale (MOD) Praparation). Die Oberflache der Aluminiumkavitat wurde sandgestrahlt, mit
Silan behandelt und es wurde ein Dentaladhésiv aufgetragen. Das Komposit wurde dann bis zu einer
Tiefe von 4 mm in die Aluminiumkavitat eingebracht und mit einer Polymerisationslampe
ausgehartet. Es wurde ein linearer, variabler Wegaufnehmer verwendet, um die Verschiebung der
Aluminiumkavitatenwand infolge der Polymerisationsschrumpfung zu messen. Das Aluminium
wurde als Blockmaterial ausgewahlt, da es einen ahnlichen Elastizitdtsmodul wie der menschliche
Zahnschmelz aufweist. Ein &hnliches Verfahren zur Messung der Héckerdeformation unter
Verwendung eines Aluminiumblocks ist in der Literatur beschrieben.!

'
Priifverfahren fiir die Bruchzihigkeit (Festigkeit)

Die fir die Bruchzéhigkeit angegebenen Werte beziehen sich auf

die zur Ausbreitung eines Risses erforderliche Energie. Bei dieser I <
Prifung wird ein kurzer Materialstab ausgehartet. Dann wird eine

Kerbe hineingeschnitten. Der Stab wird auf eine Vorrichtung gelegt,

die beide Enden stiitzt, tiber der Kerbe wird ein Amboss positioniert. Der Amboss driickt nach
unten, bis der Stab bricht. Hohere Werte bedeuten, dass das Material bruchfester ist und

es in der klinischen Anwendung mit eine hdhere Bruchzahigkeit aufweist.?

1. C.Thalacker et al., CED-IADR 2007, #0289.
2. N. llie, T. J. Hilton, S. D. Heintze, R. Hickel, D. C. Watts, N. Silikas, J. W. Stansbury, M. Cadenaro, and J. L. Ferracane. Academy of Dental Materials
guidance—Resin composites: Part [I—Mechanical properties. Dental Materials 33 (8):880-894, 2017.
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Erwarmung ae

® 3

S 25

Griinde fiir das Erwdrmen s 7,

e Erwarmtes Komposit ist § 1,5

flissiger und lasst sich besser '5 0;

verarbeiten § 0
e Das Erwéarmen sorgt fiir eine 5
[72]

verbesserte Adaption der 3M

- § Raumtemperatur (22 °C) Erhitzt (70 °C)
Komposite an die Zahnstruktur’ 3M™ Filtek™ Bulk Fill Spritze ~ 3M™ Filtek™ Bulk Fill Spritzen
fiir flieRfahiges Komposit fiir flieRfahiges Komposit*

e Durch das Erwéarmen wird
die Ausbringkraft verringert?

*Durch das Erwéarmen wird die Ausbringkraft um 46 % verringert.

A A
h .

",

Die Wissenschaft der Sicherheit

3M hat strenge Tests durchgefiihrt, um die Sicherheit von 3M™ Filtek™
Bulk Fill Flowable FlieRfahiges Komposit im vorgewarmten Zustand
fir Arzte und Patienten zu gewihrleisten. Fiir alle empfohlenen 3M
Produkte wurden toxikologische Tests durchgefiihrt. Umfangreiche
Literaturrecherchen und 3M Pulpentemperaturtests bestatigen eine
minimale Warmeulbertragung auf die Pulpa.

3M ist das erste Unternehmen, das ein von der FDA fiir die Erwadrmung
zugelassenes Dentalkomposit anbietet.®

Unveranderte physikalische Eigenschaften*
e Diametrale Zugfestigkeit

o Biegefestigkeit

o Aushértetiefe

o Elastizitdtsmodul

e Farbbestandigkeit

n

Biokompatibel gemaR Minimale
1SO-10992-1:2018, Wairmeiibertragung
basierend auf einer auf die Pulpa.?®
Priifung durch

einen zertifizierten

Toxikologen.

1. Basierend auf einer von 3M beauftragten In-vitro-Studie. 11 Zahnérzte fiihrten 88 MOD-Restaurationen der Klasse Il durch. Die Zéhne wurden
mikroskopisch auf Mangel, Defekte und Blasen untersucht. Es wurden verschiedene Techniken und Anwender verglichen.

2. Bei Erwarmung entsprechend unserer Gebrauchsanweisung (eine Stunde lang bis zu 70 °C).
3. 3M™ Filtek™ Universalkomposit Kapsel.
4. Interne Daten von 3M.

5. Daronch M, Rueggeberg FA, De Goes MF, Giudici R. Polymerization kinetics of pre-heated composite. J Dent Res. 2006 Jan;85(1):38-43.
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Tipps flir den Erfolg

Sie kdnnen 3M™ Filtek™ Bulk Fill Flowable FlieRfahiges Komposit in nur 5 Minuten sicher erwarmen!
Befolgen Sie die nachfolgend aufgefiihrten allgemeinen Richtlinien und lesen Sie die
Gebrauchsanweisung fiir weitere Informationen.

DAS SOLLTEN SIE TUN

-

70°C I -

- 3 . =

- , 5 Mlnu\ten |
Sie konnen die Nehmen Sie das Komposit Lesen Sie die
Spritzen mit nach 5 Minuten aus dem Gebrauchsanweisung fiir
flieRfahigem Komposit Erwiarmer, wenn es nicht weitere Informationen.
eine Stunde lang bis sofort verwendet werden soll.
zu 25-mal auf 70 °C
erwarmen.

DAS SOLLTEN SIE NICHT TUN

Verwenden Sie keine anderen Warmequellen wie z. B.
eine Lampe, Mikrowelle, elektrische Tassenwirmer oder
andere nicht zugelassene Heizgerate. Nur zugelassene
Gerate wurden auf Sicherheit und Wirksamkeit beim
Erwarmen ausgewahlter Filtek-Komposite getestet. Lesen
Sie die Gebrauchsanweisung fiir weitere Informationen.
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Garantie

3M garantiert, dass dieses Produkt zum Zeitpunkt des Kaufs frei von Material- und




